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Autonomous Manufacturing N

Vom Engpass zum Wettbewerbsvortell

Wie automatisierte CAM-Planung Produktionsprozesse beschleunigt



DIE ZERSPANUNG IST AUTOMATISIERT
DER WEG IN DIE MASCHINE IST ES NICHT.

’, DIE VORBEREITUNGSLUCKE ~
KUNDENAUFTRAG 1. BAUTEIL 2. KOSTEN 3. ARBEITSGANGE 4. ANWEISUNGEN 5. FREIGABE ZUR DIE MASCHINE
VERSTEHEN KALKULIEREN PLANEN ERSTELLEN PRODUKTION IST BEREIT
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: 50-80% g

der Durchlaufzeit entfallen auf die Zeit vor Beginn der Bearbeitung

40_50% VERLORENE AUFTRAGE
% der Kosten durch ‘ \/\'N durch langsame Reaktion und

manuelle Vorbereitung hohe Kosten

MILLIONEN

@ an Facharbeitsstunden gehen

jahrlich fur manuelle Aufgaben
verloren.

30 Tage

durchschnittliche Durchlaufzeit
von Anfrage bis Lieferung.




WAS UNS DIE PRAXIS ZEIGT

Painpoints: CAM-Planung in der Praxis

Was unsere Pilotpartner berichten — und was lhre Antworten bestatigen

Manuelle CAM-Programmierung = Engpass Kein CAM = Maschinenzeit verschenkt

In vielen Betrieben ist nur 1-2 Fachkrafte in der Lage, komplexe Bauteile zu Ohne durchgangige CAM-Planung werden Werkzeugwege suboptimal gewahlt. Die
programmieren. Ausfall oder Urlaub blockiert die gesamte Fertigung. Maschine lauft — aber nie auf optimalem Niveau.

Variantenvielfalt tiberfordert manuelle Prozesse Fachkraftemangel trifft die AV zuerst

Viele Betriebe programmieren ahnliche Bauteile immer wieder neu — ohne Erfahrene Programmierer gehen in Rente — Nachwuchs fehlt. Das Erfahrungswissen
systematische Wiederverwendung von Wissen. Jedes Teil kostet wertvolle ist nirgends systematisch erfasst.

Programmierzeit.




WAS UNS DIE PRAXIS ZEIGT

Palinpoints: Angebotserstellung in der Praxis

Was wir im Austausch mit unseren Pilotpartnern immer wieder horen

Kalkulation auf Erfahrungswerten — keine Datenbasis Nachkalkulation zeigt: Kosten wurden unterschatzt
Angebote entstehen aus Bauchgefuhl und Erfahrung — nicht aus Die tatsachlichen Fertigungszeiten weichen systematisch von der Vorkalkulation ab.
belastbaren Fertigungsdaten. Zu niedrige Preise gefahrden die Marge, zu Die Ursache bleibt oft unklar — und wiederholt sich beim nachsten ahnlichen Bauteil.

hohe kosten den Auftrag.

Lange Angebotslaufzeiten verlieren Auftrage Wissen steckt in Kopfen — nicht im System
Kunden erwarten heute Angebote in Stunden, nicht Tagen. Wer langsam Kalkulations-Know-how ist an einzelne Personen gebunden. Geht diese Person, geht
kalkuliert, verliert — unabhangig vom Preis. auch die Genauigkeit der Angebote verloren.




EINE PLATTFORM.
FUR DIE GESAMTE PROZESSKETTE.

Physikbasierte Kl automatisiert und optimiert kritische Prozesse entlang des Workflows.

PROZESSMODULE KONNEKTOREN & DATEN

Fertigungsplanung _ Werkzeugmaschinen-Bibliothek
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Lernt und optimiert kontinuierlich

* aus Daten, Physik und realen Ergebnissen.
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Eine Plattform, die
mitwachst

Schnelles Onboarding
Niedrige Einstiegshurden
durch webbasierten Ansatz

Offenes Okosystem
Mehr Konnektoren, mehr
Daten, mehr Nutzen.
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DR.-ING. FELIXHOFFMANN
CCO & Co-Founder

f.hoffmann@autonomiq.de
+49 6157 9543-721
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