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Digitale Transformation & Automatisierung mit KI:

Die unausweichliche Herausforderung fir Industrieunternehmen

Mangel an
Fachkraften

e schlechte Qualitat

Kosten-
[Zeitintensive
manuelle
Prozesse

* Teuer

* Wettbewerbsnachteile

* Mangelhafte
Entscheidungsgrundlagen

Vielen Unternehmen fehlen
Kompetenz und Mitarbeiter,
um diese Themen selbst zu
bearbeiten

Wachsende
Datenberge
ohne effiziente
Nutzung
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Detection-X bietet Technologie, die genau diese Themen adressiert

Kosteneinsparung durch Ersatz manueller Prozesse
Eigenschaften Detection-X ‘ Verbessert Qualitat
Kl Software Liefert Daten fur Entscheidungen

Reduziert Bearbeitungszeiten

.+...  reinforcement .. object detection:
- *e\ffa: . learning: Maschinen . s Alles was ein
gl ac‘ lernen sich selbst zu : ">~ Mensch sehen
S SYWT ¢ optimieren 2@ Pe kann, kann die K .
Lot wOLE e o Wenige grundlegende
‘ Technologien — Viele
Anwendungen

large language

modells: Human Entwickelte Detection-X
Interaktion und Kerntechnologien
Verstehen
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Business-Units mit eigenen Kl-Basistechnologien

04.09.2024

Object detection mit
deep learning

J

Document Data
Exiraction

Bl

A\

Industrial
Automation




Business Unit

Object detection mit

deep learning
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Status der Entwicklung - Proof of Concept / Proof of Business

StackScan

[ Tire Sidewall Scanner]
Geomebrle Laser
TECHNOLOGY g

LAMMERS Best 41'ires

lllllllll Service *@undiach

(" Kameratechnologie, Beleuchtungﬁ Eine Kerntechnologie:

Mehrstufige ErkennungsmodeIIeJ '
Webservice, Token basiertJ |

object detection:

WerkstattAPP ]

Objektverfolgung J VieIeAnwendungen !
Kombination mit OCRJ '

Geometrie Laser

TECHNOLOGY

>10 weitere Anwender

MULLER
TEXTIL

Verarbeitendes Gewerbe

Die Objekterkennung mit Deep Learning ermdglicht die prazise Identifizierung und Lokalisierung von Objekten in Bildern
und adressiert damit eine Vielzahl von industriellen Anforderungen.
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Tire Scan — Funktionsweise

detechoX detechoX

Bildquelle

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

nnnnnnn

SSSSSS
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Premise

Ergebnis

Hersteller
GroRe

Load index
Modell
Speed Index
DOT
MO/AO/etc

Land

EU Approval
M&S
3PMSF
Outside
rotation

Run Flat



Tire Scan — User Examples

ﬁBeispiel fUr einen aktuellen \
Kundenanwendungsfall:

Eingangskontrolle mit
automatisiertem
Lieferscheinabgleich.

Falsche Lieferungen kdnnen direkt
identifiziert werden

Gesamtzeit <1 s (vor Ort, Cloud-

Geschwindigkeit abhangig von

Upload-Geschwindigkeit)

Warenausgang

-
; Kundenbeispiel 3 |



Tire Scan — User Examples

detechoX s CmmEE .' @nige Kunden nutzen\

T ° | individuell erstellte
Continental HYB-HT3+ 285/70R19.5 B en utZ ero b e I‘f| a c h en
(Ontinental:  conti Hybrid T,  reos s - oder Dashboards, die
e contiivbrd Aty Sl Auftrags-Report o von DetectionX

Seriennummer DOT-Nummer Herstellungsland : = fin” be re Itg estel |t we rd en

MADE IN SLOVAKIA
Zwei verschiedene
Beispiele auf der

—— WKen Seite.

bort exportieren Report Loschen 25 ! 130

Dimension
t made in slovakia

Daily Report

Werkscode

SOLL 16U UK 019X

IST 16U 019X 4223

Letzten Eintrag Léschen

Auftrag stornieren Ubernehmen Aussortieren Report Léschen

Beispiel einer Benutzeroberflache, die individuell angepasst werden kann



Business Unit

Object detection with

deep learning
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Stack Scan - Vorstellung

StackScan — automatisiert die
Warenausgangsprifung vollstandig.

Spart bis zu 50% der Kosten

Spart bis zu 70% der bendtigten Zeit

Archiviert 100% aller ausgelieferten Stacks mit Bild

cormected

..........

Zoom-In
durch Anklicken
einzelner Reifen




Stack Scan

+ Falsche Reifen werden im
User interface markiert

.‘\I‘-': ' . -

EDIT WRONG TIR%

205/55R17
95V
XLTL

3 : R s TR ; | |
;kél S ‘ 45 _LFR} ;l‘}luﬂ‘i@ 846108 |
: REIFEW FRIGE AG & Co Kl o Bl ENERG

sk17 95V XL

2

|
I VAT
i MICHELIN

Customer Label

| TIMESTAMP  CAI _ Article Labe _adress TSP pallet side TOURNEE NOM CLIENT ADRESSE CPOSTAL _ VILLE  ARTICLE DESITM _ LNCDAT  CRR RsA REF  GROUPE C*
2814:47:38 7501630 7501630 RNO M8 1 @ RNO 26AVLA. 505200 LAXOU 7501631 205/60R.. 18.03.2024 DAJ nan C110743... P1 1
2914:47:38 7501630 7501630 RNO..  MB 1 [ RNO..  26AVLA. 545200 LAXOU  7501631.. 205/60R.. 18.03.2024 DAJ nan C110743... P1
30144738 7501630 7501630 RNO..  MB 1 [ RNO..  26AVLA. 505200 LAXOU  750163L.. 205/60R.. 18.03.2024 DAJ nan C110743... P1

1 [ RNO 26AVLA. 505200 LAXOU  7501631. 205/60R.. 18.03.2024 DAJ nan c110743... P1

3114:47:38 7501630 7501630 RNO M8



Stack Scan - Funktionsweise

1. Palette fotografieren 2. Kl identifiziert die Reifen inkl. der Etiketten

>

4. Report & Druck Paletten-Etikett 3. Vergleich der Etikettendaten

o a. DIM- vs. Kundenetikett

= b. Code gepickt vs. Code in Pickliste
c. Kunde vs. Kunde in Pickliste

d. TireServiceProvider (TSP)

e. Menge

— autom. Lieferpapiere flir den TSP

dets Eflnx

04.09.2024 Seite 13



Business Unit

Document Data

2lEE e detechon
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Warum document data extraction ?

Derzeit werden viele Dokumente digital oder analog von Menschen gelesen, die wichtigen/notwendigen
Informationen werden extrahiert und manuell in das jeweilige IT-System ubertragen.

Dokumentenzustellung digital Sortierung und Zuordnung Lesen und verstehen Ubertragung in das IT-
oder analog der Dokumente der Dokumente System durch Mitarbeiter

=T, EO0ECEE
T LEEECOE

L I,
EIFTIFEE Q\H | B
EREELOETT| s
EE R = -

Nachteil: Sehr zeitaufwendig und daher hohe Kosten. Eine Vielzahl von Anbietern digitalisiert
Dokumente und sortiert sie nach Merkmalen. Alle scheitern ab einer gewissen Dokumentenkomplexitat.
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Document Scan EIEtE Eh E.lx

7 piscOVER ARTIFICIAL INTELLIGENCE L

: g p——p——————r U ——— ]
Dokument- | . : ) i ) "
Posteingang . Digitalisierung mit OCR [ KI-baSIerte. ] Kl-basierte Datenextraktion |
digital und analog ' Dokumentensortlerung I
e e e ws abellarisc e -
= . i e m = :

e = — Ll = 3 5 == et = E— 13
- == | [ﬁr Geschaftszeichen D-—_ | | | ] ] 4 . ! !
== | Qa;. ]ﬁesghaﬂszelched - Large Lang uage |
— i Modell ™~ " . |
i P ogn ke AT i AT B TR 1 e (D1 piatarcial I
i I

Kunden IT-System |

I— Webservice / Schnittstellen _ Extrahierte |
IT-System / Cloud

Daten:z.B. Anfrage, :

§ I
! Adresse, Namen, -
I Betrage '
' I
e e e e -
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Document Scan — Anwendungsbeispiel

Pfandungs-/Uberweisungsbescheide

Vorteile:
Zeitersparnis von bis zu 99%

Kostenersparnis von tber 90%

04.09.2024

Die Bearbeitung von Pfandungs- und
Uberweisungsdokumenten ist sehr zeitaufwendig und
bringt den Banken kein Geschatft.

Fruher:

Manuelles Einlesen der Beschliisse und Ubertragung
von bis zu 120 Datenpunkten in das IT-System.

Jetzt:

Alle Datenpunkte werden gleichzeitig in einem
mehrstufigen Prozess ausgelesen

Berechnungszeit: <20s

Partner

VR-Bank

== == BONn Rhein-Sieg eG
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Business Unit

s
S=ae

L Industrial Automation mit

Reinforcement learning dletechan
[l | =
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Warum industrial automation

Derzeit viele industrielle Prozesse manuell eingestellt, ungeregelt oder laufen mit starren Parametern
Konsequenz ist ein suboptimales Ergebnis oder ein nicht suboptimaler Einsatz von Ressourcen.

77 | A
S (=) : .
; - 0 |co| d— Ein neuronales Netzwerk lernt
; @ Y EEEEEES ! XM L durch die Interaktion mit der
5 i Leistungselektronik einer Maschine,
' Prozess / Leistungselektronik ! selbststandig Ziele zu erreichen
i Maschine SPS | Neuronales Netzwerk
T s Controller
Standard machine configuration
\
XDT Digitale Zwillinge sind virtuelle Nachbildungen physischer
Prozesse oder menschlichen Wissens.

Dies reduziert Kosten und verbessert Effizienz, indem
Entscheidungen auf genauen digitalen Modellen basieren

Digitale Zwillinge

04.09.2024



Industrial Automation— Anwendungsbsp. Disc Spreader (ML)

Beispiel fur ein Materialverteilungssystem Ziel:
Recycling-Industrie UIEMTERA’ Homogenisierung der Materialverteilung auf einem
{ ' i MOVING INNOVATION Forderband

Schritt 0 - Algorithmus:

Startverteilung Deep g-learning (reinforcement learning)
Implementierung :

» Entwicklung eines Antriebssystems

» Entwicklung eines Sensorsystems (hier
kamerabasiert)

» Entwicklung eines Prifstandes

+ Entwicklung eines Cloud-basierten

Datenmanagements flr das weltweite Lernen aller
installierten Systeme
8 Schritt 10  Integration ML Controller via OPCUA

* Optimale Verteilung
Ergebnis :
Optimale Verteilung und deutliche Steigerung der
Recyclingquoten



Industrial Automation— User Example Disc Spreader (RL)

. 1 =3¢
DiscSpreader cutomove  EIESIEA
| Manual / Al-Training / Al Controlled K/B
O » e 7S
(> 100 % = 0%
i
@ » S
79% I R
Activate Al LN @
Process Control mptoset B
Machine: 48123-10 | Running: 641 h | Ext. control enable
- . =-a®
Settings WETEiA
Activate Training
@ _ of Al — Option in
Force Training addition tO

Service-Login

Machine: 4812310 | Runni

S

ng: 641 h

autotraining

Info WEEiA

MOVING INNOVATION

Machine number Control number (1&W)

@ 41234170 12345

Distribution quality Belt coverage from left to right

Last1h olast24 h

6/ % 6/ %

@last8h @ Last 7 days

67 % 67 %

Machine: 48123-10 | Run

Customer implementation Beispiel.
Der Zugriff auf die Kl erfolgt Gber
das Display am Schaltschrank,
Berichte konnen auch aus der
Ferne abgefragt werden

Benefits of DetectionX ML :

* Closed Loop System - kein
Cloudcomputing erforderlich,
keine Daten verlassen das
Unternehmen

e  Kommunikation Uuber
moglich

* Integration von Software und
Hardware aus einer Hand

* Individuelle Dashboards und
Benutzeroberflachen

OPCUA

* Automatischer Trainingsmodus —
Die Kl erkennt selbststandig, ob
neue Trainingsdaten und
Trainings benotigt werden



Industrial Automation— Use Case - Prothesis

Use Case — Geometrie einer Beinprothese

T e — ——

—

‘ | Manufacturing Process

Planning:
0 Geometry FEM Simulation:

é g . Laminate . Strength

. (..)) . ()

Neue Ildee des Detection-X-Kunden:

 Stellen Sie alle Prothesen mit dem : . _ _ _
gleichen Material und der gleichen Wie erhalt man die Geometrie, die zu
Geometrie her einer bestimmten Elastizitat der

?
* Individualisierung durch Frasen der #TEHNEEE PRSI

Prothese in der Form, die den
Elastizitatsanforderungen entspricht



Industrial Automation— Use Case - Prothesis

Use Case — Geometrie einer Beinprothese

hidden layer

o IR AR AR
XIS
SRR BRI XA
R U D
NGNS

Force

Deformation

Preparing 2000 FEM Obtaining 2000
Simulations Force/Deformation results

with different geometries

Train neural network

Ergebnis und Nutzen flr den Kunden:

» Kl berechnet Form einer Prothese in < 0,5 Sekunden und ergibt die gewunschte Steifigkeit

» Die Detection-X-Software wird in Cloud gehostet und stellt einen CNC-Code fur die Frasmaschine bereit
» Echte Individualisierung ist moglich — nicht zwei Prothesen sind identisch
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Vielen Dank fur
die
Aufmerksamkeit
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